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BIOGASANLAGEN
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Die Trocknung ist der effi zienteste Weg zur Nutzung der überschüssigen Wärme

und zur Umwandlung der Gülle in einen kostbaren Dünger.

- Nutzung der überschüssigen Wärme aus den BHKWs

- Umwandlung der überschüssigen Gülle in eine kostbare Ressource

- Wäsche der Trocknungsluft zur Eliminierung von Schwefel, Staub,

 Ammoniak und Gerüchen

- Extraktion des Ammoniumsulfats aus dem Wäscherwasser

- Verkauf als Düngemittel - Zusätzliche Ertragsquelle

- Verbesserung der Bodenqualität durch den hohen organischen Anteil

- Lang andauernde Wirkung des Düngemittels

BERECHNUNG - OPTIMIERUNG - ERSPARNIS

"BY-PASS" KANAL
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Beispiel einer Trocknungsanlage
Landwirtschaftlicher Betrieb: 200 Milch- und Nachzuchtkühe; ca 200 ha -> 1,0 MW

Menge: ca. 10.000 t  Maissilage
 ca.   8.000 t  Triticalesilage

Menge: ca. 6.000 m  Gülle und Festmist

Input gesamt: Gülle + Biomasse 24.000 t/a

Stickstoff:  3,5 kg/t (70% N org ; 30%N amm )

Phosphor: (P 2O5) 2,0 kg/t

Kalium: (K2 O) 4,0 kg/t

Input B): WIRTSCHAFTSDÜNGERInput A): BIOMASSE
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Menge:  ca. 19.000 t/a 6% TS
   
Stickstoff:               67.500 kg/a = 3,5 kg/t (100%) 

org ; 60%N amm )

39.000 kg/a = 2,0 kg/t (100%)

77.000 kg/a = 4,0 kg/t (100%) 

ca. 5.000 t/a (=Verminderung der Materialmenge

infolge der Biogasproduktion)

Ausbringfläche
ohne Trockner
ca. 400 ha (170 kg N/ha zv)

Output A): VERGORENES SUBSTRAT Output B): ABBAU
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47 % flüssiger Gärrest zur Ausbringung
Menge:               9.000 t/a    4% TS

Stickstoff: 27.900 kg/a = 3,1 kg/t (41%)
                             (30% N org , 70% N amm)

Phosphor: (P2O5 )   16.000 kg/a = 1,8 kg/t (41%)

Kalium:  (K 2O)   32.000 kg/a = 3,5 kg/t (41%)        

53 % fester Gärrest zum Trocknen

Menge:            10.000 t/a   8% TS

Stickstoff:                39.600 kg/a = 3,9 kg/t (59%)

                          (47% Norg , 53% N amm )

Phosphor: (P2O5) 23.000 kg/a = 2,3 kg/t (59%)

 45.000 kg/a = 4,5 kg/t (59%)         

B) AN DAS ENDLAGERA) AN DEN TROCKNER

Ausbringfläche
mit Trockner
ca. 164 ha (170 kg N/ha zv)
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ER              1.000 t/a                                 ca. 85% TS

                   19.000 kg/a = 20,5 kg/t (28%)

                             (98% N org , 2% N amm ) 

   23.000 kg/a = 23 kg/t (59%)

   45.000 kg/a = 45 kg/t  (59%)

                900 t/a
                   17.000 kg/a = 19,7 kg/t (25%)

                             (100% Namm ) 

A) GRANULAT - PELLETS

hinzuzufügen: Schwefelsäure 80 t/a

Stickstoff:                 3.600 kg/a (5%)

 (100% Namm ) 

C) VERLUSTE

B) AMMONIUMSULFAT
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G Gülle: 6.000 t/a 

Maissilage: 10.000 t/a 

Triticalesilage: 8.000 t/a 

flüssiger Gärrest: 9.000 t/a 
(Stickstoff 27,9 t/a      Phosphor 16 t/a      Kalium 32 t/a)
Granulat - Pellets: 1.000 t/a 
(Stickstoff 19 t/a         Phosphor  23 t/a      Kalium 45 t/a)
Ammoniumsulfat: 900 t/a 
(Stickstoff 17 t/a)

INPUT OUTPUT

(40% N

Phosphor: (P 2O5) 
Kalium:   (K2O)

Kalium:   (K2O)

Phosphor: (P2O5) 

Kalium:   (K2O)

Menge: Menge:

Stickstoff: Stickstoff:

 4,0 kg/t
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DURCHSATZ UND ENERGIEVERBRAUCH

JE NACH BIOMASSE

Energie- und Materiebilanz (1 MW Biogasanlage)

- Energiebedarf für die Trocknung: 1,0 - 1,2 kg/kWh Wasser

- Prozentanteil an Trockensubstanz im Eingang: 8 - 15 %

- Prozentanteil an Trockensubstanz im Ausgang: 80 - 85 %

- Behandelte Gülle: 10.000 t/a (ca. 50 % der gesamten Gülle)

- Wasser zum Verdampfen: 9.000 t/a

Emissionswerte in Beachtung des L. D. 3. April 2006, n. 152 (Anhang 2 zum 5. Teil)

in Bezug auf “Vorschriften zu Umweltangelegenheiten” 

Staub: 10 mg/m³

Ammoniak: 20 mg/m³

Lärmbelastung: 60 dB in 10 m Entfernung. Durch den Trocknungsprozess und die Luftwäsche

erreicht man einen weiteren Geruchsabbau!

part of

B. T. S. Biogas GmbH
St. Colomanstr. 36

D-85614 Kirchseeon

T  +49 8091 53 76 901

F  +49 8091 53 76 903

E  info@ts-energygroup.com

I   www.ts-energygroup.com
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